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ΤΕΧΝΙΚΗ ΠΡΟ∆ΙΑΓΡΑΦΗ  

ΣΦΡΑΓΙ∆ΕΣ ΑΣΦΑΛΕΙΑΣ  
ΜΕΤΡΗΤΙΚΩΝ ∆ΙΑΤΑΞΕΩΝ Χ.Τ. KAI Μ.Τ. 

Αντικείµενο 

Η παρούσα Τεχνική Προδιαγραφή καθορίζει την κατασκευή, τις δοκιµές, τον έλεγχο 

παραλαβής και τη συσκευασία για µεταφορά και παράδοση στις αποθήκες του ∆Ε∆∆ΗΕ 

Πλαστικών Σφραγίδων για τη σφράγιση των µετρητικών διατάξεων πελατών Χαµηλής 

και Μέσης Τάσης.  

Συνθήκες Λειτουργίας 

1. H σφραγίδα πρέπει να είναι κατάλληλη για τοποθέτηση τόσο ακάλυπτη στο 

ύπαιθρο όσο και σε εσωτερικούς χώρους. 

2. H σφραγίδα πρέπει να λειτουργεί και να αποθηκεύεται στις παρακάτω συνθήκες: 

Μέγιστο υψόµετρο  2000m 

Ελάχιστη θερµοκρασία περιβάλλοντος -20oC 

Μέση θερµοκρασία περιβάλλοντος 20oC 

Μέγιστη θερµοκρασία περιβάλλοντος 50oC 

Μέγιστη θερµοκρασία στις εξωτερικές επιφάνειες 

εξαιτίας της ηλιακής ακτινοβολίας 

70oC 

Ελάχιστη σχετική υγρασία 5% 

Μέγιστη σχετική υγρασία 95% 

Κανονισµοί –Προδιαγραφές  

ΠΡΟΤΥΠΟ ΤΙΤΛΟΣ ΠΡΟΤΥΠΟΥ 

ISO/IEC 18004:2015 Information technology Automatic identification and 

data capture techniques QR Code bar code symbology 

specification 

ISO 178 Plastics – Determination of flexural properties. 

ISO 179-1 Plastics – Determination of charpy impact properties 

Part 1: Non – instrumented impact test. 

ISO 179-2 Plastics – Determination of charpy impact properties 

Part 2: Instrumented impact test. 

ISO 527 Plastics – Determination of tensile properties. 

ISO 306 Plastics – Thermoplastic materials – Determination of 

Vicat softening temperature (VST). 

ISO 75 Plastics – Determination of temperature of deflection 

under load. 



∆∆-388/06.04.2021: ΣΦΡΑΓΙ∆ΕΣ ΑΣΦΑΛΕΙΑΣ ΜΕΤΡΗΤΙΚΩΝ ∆ΙΑΤΑΞΕΩΝ Χ.Τ. KAI Μ.Τ.   4 

IEC 60695-10-2 Fire hazard testing - Part 10-2: Abnormal heat - Ball 

pressure test method. 

ASTM D256 Impact resistance of plastics and electrical insulating 

materials. 

ASTM D543 Resistance of plastics to chemical reagents. 

ASTM D570 Water absorption of plastics. 

ASTM D792 Density and specific gravity (relative density) of 

plastics by displacement. 

ASTM D1525 Vicat softening temperature of plastics. 

IEC 60068-2-2 Environmental testing - Part 2-2: Tests - Test B: Dry 

heat. 

IEC 60068-2-11 Basic environmental testing procedures - Part 2-11: 

Tests - Test Ka: Salt mist. 

IEC 60068-2-14 Environmental testing - Part 2-14: Tests - Test N: 

Change of temperature. 

IEC 60068-2-30 Environmental testing - Part 2-30: Tests - Test Db: 

Damp heat, cyclic (12 h + 12 h cycle) 

IEC 216 Guide for the determination of thermal endurance 

properties of electrical insulating materials. 

EDF HN 33-E-60 ∆οκιµές διάβρωσης και κλιµατικής γήρανσης πλαστικών 

υλικών. 

ISO/IEC 60410 Sampling plans and procedures for inspection by 

attributes 

 

3. Οι σφραγίδες πρέπει να είναι βιοµηχανικά προϊόντα κατασκευασµένα σύµφωνα 

µε τους ∆ιεθνείς-Ευρωπαϊκούς κανονισµούς, που αναφέρονται παραπάνω και 

είναι σε ισχύ κατά την ηµέρα υποβολής των προσφορών. 

4. Όπου οι απαιτήσεις της παρούσας προδιαγραφής έρχονται σε αντίθεση µε τις 

παραπάνω εκδόσεις των ∆ιεθνών Κανονισµών ή οποιωνδήποτε άλλων συναφών, 

θα υπερισχύει η υπόψη προδιαγραφή του ∆Ε∆∆ΗΕ. 

5. Όλες οι δοκιµές θα εκτελούνται σύµφωνα µε τους ∆ιεθνής κανονισµούς (εκτός 

αν προδιαγράφεται διαφορετικά) που είναι σε εφαρµογή κατά την ηµεροµηνία 

υποβολής των προσφορών. 

Περιγραφή 

6. Η σφραγίδα θα χρησιµοποιείται για την σφράγιση µετρητικών διατάξεων 

πελατών Χαµηλής και Μέσης Τάσης. 
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7. Η σφραγίδα πρέπει να εξυπηρετεί την αναγνώριση της µη εξουσιοδοτηµένης 

αντικατάστασής της ή τυχόν παρέµβασης στα µέρη από τα οποία αποτελείται, µε 

µακροσκοπική και αβίαστη επιθεώρηση. 

8. Η σφραγίδα πρέπει να έχει διάρκεια ζωής τουλάχιστον 10 χρόνια. 

9. Η σφραγίδα θα αποτελείται από τα παρακάτω τµήµατα:  

9.1. Το κύριο σώµα, 

9.2. Το καπάκι, 

9.3. Το σύρµα σφράγισης. 

10. Η σφραγίδα θα πρέπει να συµφωνεί ως προς τις βασικές διαστάσεις µε τα σχέδια 

που επισυνάπτονται στο Παράρτηµα. Τα σχέδια αυτά πρέπει να θεωρηθούν 

κατασκευαστικά και να αποτελέσουν οδηγό για την τελική κατασκευή. 

11. Το σύρµα σφράγισης θα πρέπει να έχει σπειροειδές σχήµα διαµέτρου 1 mm, 

κατάλληλο για χρήση στις σφραγίδες, όπως φαίνεται στο Σχέδιο 3: Σύρµα 

Σφράγισης του Παραρτήµατος. To µήκος του σύρµατος για κάθε σφραγίδα είναι 

15cm. 

12. Το σύρµα σφράγισης πρέπει να παραδίδεται σε στροφεία µήκους τουλάχιστον 

100 m. 

∆ιαδικασία Σφράγισης 

13. Η διαδικασία της σφράγισης είναι η ακόλουθη: 

13.1. Εισαγωγή των δύο άκρων του σύρµατος σφράγισης από την εξωτερική 

πλευρά του σώµατος της σφραγίδας µέσω των δύο οπών της.  

13.2. Συστροφή των δύο άκρων του σύρµατος σφράγισης µεταξύ τους και 

τοποθέτηση τους εσωτερικά του κυρίως σώµατος. Ο βρόγχος του 

σύρµατος θα πρέπει να έχει κατά το δυνατό περιορισµένο µήκος. 

13.3. Τοποθέτηση του καπακιού που φέρει την ίδια αρίθµηση µε το σώµα και 

ασφάλισή του µε την βοήθεια πένσας. 

13.4. Έλεγχος για την καλή εφαρµογή του καπακιού στο σώµα της σφραγίδας. 

13.5. Έλεγχος ότι δεν έχει προκύψει ράγισµα ή σπάσιµο της σφραγίδας κατά 

την ασφάλισή της. 

13.6. Έλεγχος ότι το σύρµα έχει συµπιεστεί µεταξύ του σώµατος και του 

καπακιού. 

Υλικά Κύριου Σώµατος και Καπακιού 

14. Όλα τα υλικά που θα χρησιµοποιηθούν για την κατασκευή των σφραγίδων 

πρέπει να είναι πολύ καλής ποιότητας, κατάλληλα για τον σκοπό και τις 

συνθήκες λειτουργίας που προδιαγράφονται. 

15. Το υλικό κατασκευής των σφραγίδων θα πρέπει να έχει τις ακόλουθες ιδιότητες: 

15.1. Αντοχή σε γήρανση κατά τρόπο που να µην παρουσιάζεται 

διαφοροποίηση διαστάσεων και αλλοίωση σχήµατος της σφραγίδας. 



∆∆-388/06.04.2021: ΣΦΡΑΓΙ∆ΕΣ ΑΣΦΑΛΕΙΑΣ ΜΕΤΡΗΤΙΚΩΝ ∆ΙΑΤΑΞΕΩΝ Χ.Τ. KAI Μ.Τ.   6 

 

15.2. Η ασφάλιση να είναι τέλεια.  

15.3. Υψηλή µηχανική αντοχή έναντι κρούσης, εφελκυσµού και διάτµησης. 

15.4. Μεγάλη ανθεκτικότητα έναντι χηµικών, κοινών διαλυτών και υπεριωδών 

ακτινών. 

15.5. Πρακτικά άθραυστα, χωρίς την χρήση εργαλείων. 

15.6. Να µην επηρεάζονται από την θερµοκρασία, την υγρασία και την ηλιακή 

ακτινοβολία. 

15.7. Χαµηλή απορρόφηση νερού. 

15.8. Υψηλή οριακή θερµοκρασία λειτουργίας. 

15.9. Αντίσταση στη θερµότητα και στη φωτιά. 

16. Όλα τα υλικά που θα χρησιµοποιηθούν για την κατασκευή των σφραγίδων 

πρέπει να αντέχουν στην θερµοκρασία και την υγρασία που προδιαγράφονται 

χωρίς παραµόρφωση ή καταστροφή και χωρίς να επηρεάζονται οι µηχανικές τους 

ιδιότητες πέρα από τα όρια που καθορίζει η προδιαγραφή. 

17. Όλες οι επιφάνειες πρέπει να είναι χωρίς ελαττώµατα, λείες και γυαλιστερές. 

18. Το σώµα και το καπάκι της σφραγίδας θα είναι από πλαστικό διάφανο υλικό, 

ώστε να είναι ορατή εξωτερικά η συρµάτωση ασφάλισης. 

19. Πρέπει οι επιφάνειες της σφραγίδας να µένουν αναλλοίωτες από την επίδραση 

της ηλιακής ακτινοβολίας (αλλαγή χρώµατος, ξεφλούδισµα) καθώς και στις 

κλιµατολογικές µεταβολές. 

20. Το σώµα και το καπάκι της σφραγίδας θα κατασκευαστούν από polycarbonate το 

οποίο πρέπει να διαθέτει αρκετή ελαστικότητα ώστε να διευκολύνει το κούµπωµα 

του σώµατος της σφραγίδας µε το καπάκι. Το πολυκαρβονικό υλικό πρέπει να 

είναι βιοµηχανικό υλικό τύπου LEXAN 163R ή XANTAR 18 UR ή XANTAR 19 UR. 

21. Οι ποσοτικές απαιτήσεις που αφορούν τις ιδιότητες των ανωτέρω πλαστικού 

υλικού που θα χρησιµοποιηθεί για την κατασκευή των σφραγίδων και οι ίδιες οι 

σφραγίδες, αναφέρονται στο Παράρτηµα, τµήµα Πίνακας Ιδιοτήτων Υλικού και 

Μεγέθη για τις ∆οκιµές του. 

22. Μετά την επιτυχή σφράγιση δεν πρέπει να είναι δυνατή η εξαγωγή του σύρµατος 

από τη σφραγίδα χωρίς εµφανή σηµάδια σε αυτήν (π.χ. σπάσιµο). 

Υλικά Σύρµατος Σφράγισης 

23. Το σύρµα σφράγισης πρέπει να είναι από γαλβανισµένο σίδηρο τύπου σπιράλ. 

24. Ενδεικτική χηµική σύσταση των πρόσθετων υλικών στο σίδηρο του σύρµατος 

σφράγισης: C: 0,08%, Mn: 0,045%, P: 0,035%, S: 0,035%. 

25. Η κάλυψη γαλβάνισης του σύρµατος σφράγισης πρέπει να είναι κατ’ ελάχιστο 

20 g / m2. 

26. Το σύρµα σφράγισης θα πρέπει να έχει αντοχή 300-450 N/mm2
. 
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27. Η διάµετρος του σύρµατος σφράγισης θα πρέπει να είναι 1mm ± 10%. 

28. Το σύρµα σφράγισης θα πρέπει να έχει βάρος περίπου 2,45 gr / m σύρµατος 

(1 Kg σύρµατος πρέπει να αντιστοιχεί περίπου σε περίπου 400 m µήκος) 

29. Το κύριο µέρος του σύρµατος πρέπει να έχει διάµετρο 0,50 mm ενώ το 

σπειροειδές σύρµα πρέπει να έχει διάµετρο 0,3 mm. 

30. Η συστροφή του σύρµατος (σπιράλ) πρέπει να είναι 50 σπείρες ανά 1m 

σύρµατος. 

Χαρακτηριστικά Αντοχής Στην Παραβίαση 

31. Κάθε παραβίαση σφραγίδας θα πρέπει να αφήνει εµφανή ίχνη. 

32. Αν ασκηθεί πίεση στη θηλιά του σύρµατος σε σφραγίδα που έχει ασφαλιστεί και 

η φορά της δύναµης που ασκείται είναι αντίθετη από το σώµα της σφραγίδας: 

32.1.  Αν η δύναµη είναι µικρότερη ή ίση από τη δύναµη που απαιτείται για να 

σπάσει το σύρµα, τότε µπορεί να σπάσει το σύρµα και ίσως παρατηρηθεί 

ελάχιστη φθορά στα χείλη των οπών του σώµατος της σφραγίδας. 

32.2. Αν η δύναµη είναι µεγαλύτερη από τη δύναµη που απαιτείται για να 

σπάσει το σύρµα, τότε θα σπάσει το σύρµα και θα έχουν τραυµατιστεί τα 

χείλη των οπών του σώµατος της σφραγίδας. 

33. Σε κάθε προσπάθεια να αποκολληθεί το καπάκι της σφραγίδας από το σώµα 

αυτής θα πρέπει να υπάρχουν εµφανή σηµάδια καταστροφής στα χείλια του 

καπακιού της σφραγίδας ή θραύση αυτού ακόµα και σε περιπτώσεις που ασκηθεί 

βίαιη αύξηση της θερµοκρασίας σ’ αυτή, οπότε η παραµόρφωση του υλικού θα 

πρέπει να είναι εµφανής. 

34. Το σύστηµα κλεισίµατος (σφράγισης) θα είναι απολύτως αδιάρρηκτο και θα 

τραυµατίζεται το υλικό αν επιχειρηθεί παραβίαση της σφραγίδας. Αυτό θα 

επιτυγχάνεται µε την πρόβλεψη κατάλληλης εγκοπής τόσο στο σώµα όσο και στο 

καπάκι της σφραγίδας ώστε αφού προσαρµοστούν τα δύο τµήµατα και πιεστούν 

απλώς µε µια πένσα, να ασφαλίζουν και να µην είναι δυνατή η αφαίρεση του 

καπακιού χωρίς να υπάρχει ένδειξη καταστροφής του υλικού. 

35. Η τελική προσαρµογή των δύο κελυφών της σφραγίδας θα πρέπει να είναι τέτοια 

ώστε πρακτικά να µην υπάρχει διάκενο µεταξύ τους. 

36. Μετά τη σφράγιση, το καπάκι και το χείλος του κυρίου σώµατος θα είναι στο ίδιο 

επίπεδο. 

37. Το σώµα της σφραγίδας θα φέρει δύο οπές διαµέτρου έως 1,5mm από τις οποίες 

θα περνάει το σύρµα σφράγισης. Η θέση των οπών στο σώµα της σφραγίδας 

καθορίζεται στο Παράρτηµα, Σχέδιο 1: Σώµα Σφραγίδας. 

Σήµανση – Αρίθµηση 

38. Κάθε σφραγίδα θα φέρει µοναδικό αύξοντα αριθµό µαζί µε το χαρακτηριστικό 

γράµµα σειράς. 

39. Το εύρος των συνεχόµενων µοναδικών αυξόντων αριθµών σφραγίδων θα 

ορίζονται από το ∆Ε∆∆ΗΕ πριν την εν σειρά παραγωγή. 
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40. Το λογότυπο του ∆Ε∆∆ΗΕ  θα αποτυπώνεται εγχάρακτα, µε βάθος εγχάραξης 

τουλάχιστον 0,3 mm,  στην εσωτερική πλαϊνή πλευρά του κυρίου σώµατος της 

σφραγίδας, ώστε να µην εµποδίζεται η αυτόµατη οπτική ανάγνωση του QR code. 

41. Οι σηµάνσεις θα παραµένουν ευδιάκριτες καθ’ όλη την ωφέλιµη διάρκεια ζωής 

των σφραγίδων. 

42. Το µέγεθος της χρησιµοποιούµενης γραµµατοσειράς για τις σηµάνσεις θα είναι το 

µέγιστο δυνατό βάση των διαστάσεων του σώµατος της σφραγίδας και του 

µεγέθους του QR code, ενώ είναι δυνατό ο αύξοντας αριθµός της σφραγίδας να 

τυπωθεί σε δύο σειρές για καλύτερη αναγνωσιµότητα. 

43. Στο κύριο σώµα της σφραγίδας θα υπάρχουν οι ακόλουθες σηµάνσεις: 

43.1. Το λογότυπο του ∆Ε∆∆ΗΕ. 

43.2. Ο µοναδικός αύξων αριθµός σφραγίδας. 

43.3. Ο κωδικός αυτόµατης οπτικής ανάγνωσης (QR code) που αντιστοιχεί στο 

µοναδικό αύξοντα αριθµό σφραγίδας. 

44. Στο καπάκι της σφραγίδας θα υπάρχουν οι ακόλουθες σηµάνσεις: 

44.1. Ο µοναδικός αύξων αριθµός σφραγίδας. 

44.2. Ο κωδικός αυτόµατης οπτικής ανάγνωσης (QR code) που αντιστοιχεί στο 

µοναδικό αύξοντα αριθµό σφραγίδας. 

45. Ο κωδικός αυτόµατης οπτικής ανάγνωσης (QR code) θα πρέπει να µπορεί να 

αναγνωστεί από φορητές συσκευές ανάγνωσης όταν η σφραγίδα είναι 

τοποθετηµένη και σφραγισµένη.  

46. Για την ευχερή αυτόµατη ανάγνωση του QR code, τόσο το σώµα της σφραγίδας, 

όσο και το καπάκι, θα πρέπει να φέρουν στην εσωτερική επιφάνειά τους 

σύµφωνα µε το επισυναπτόµενο σχέδιο, επιφάνεια διαµέτρου Φ14 µη γυαλιστερή 

(πάγωµα επιφάνειας). Οι υπόλοιπες επιφάνειες της σφραγίδας θα είναι πλήρως 

διαφανείς, ώστε να είναι ορατό εξωτερικά το σύρµα σφράγισης.  

47. Οι ακριβείς διαστάσεις όλων των επισηµάνσεων καθώς και η συγκεκριµένη θέση 

τους καθορίζονται στα σχέδια του παραρτήµατος. 

48. Όλες οι σηµάνσεις επί των σφραγίδων εκτός του λογοτύπου του ∆Ε∆∆ΗΕ θα 

έχουν µαύρο ανεξίτηλο χρώµα και θα πραγµατοποιηθούν µε εγχάραξη µε laser 

στις εξωτερικές πλευρές.  Η εγχάραξη θα πρέπει να γίνεται αντιληπτή µε αφή επί 

της επιφανείας. 

Υποβολή ∆ειγµάτων 

49. Οι συµµετέχοντες στο διαγωνισµό θα πρέπει να παραδώσουν µαζί µε την 

προσφορά τους δεκαοκτώ (18) πλήρη δείγµατα σφραγίδων για κάθε 

προσφερόµενο είδος (ροζ χρωµατισµού και διαφανείς) ίδια µε τα ζητούµενα, µε 

τα αντίστοιχα σύρµατα σφράγισης καθώς και τη ζητούµενη συσκευασία τους για 

έλεγχο και δοκιµές που µπορεί να απαιτηθούν ως προς το αν το υλικό 

ανταποκρίνεται πλήρως στις απαιτήσεις της παρούσας τεχνικής περιγραφής.  
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50. Οι συµµετέχοντες θα πρέπει επίσης να παραδώσουν µαζί µε την προσφορά τους 

δώδεκα (12) πλήρη δείγµατα σφραγίδων ίδια µε τα ζητούµενα για κάθε 

προσφερόµενο είδος (ροζ χρωµατισµού και διαφανείς) για την εκτέλεση δοκιµών 

απασφάλισης. Τα δείγµατα (σώµα και καπάκι) θα πρέπει να προετοιµαστούν ώστε 

να φέρουν κατάλληλα αγκύρια (σύρµα 1mm) περασµένα από 2 οπές διαµέτρου 

1,5mm (σύµφωνα µε το επισυναπτόµενο σχέδιο). Το σώµα της σφραγίδας θα 

φέρει εντός το σύρµα σφράγισης. Τα δείγµατα θα παραδοθούν ανοικτά (σώµα 

και καπάκι θα σφραγιστούν από την Υπηρεσία). 

51. Το σύρµα που θα κατατεθεί µε τα δείγµατα µπορεί να είναι σε στροφείο ή σε 

αντίστοιχα τεµάχια των 15cm. Τα δείγµατα δεν θα επιστρέφονται. 

52. Προσφορές που δεν θα συνοδεύονται από δείγµατα δεν θα γίνονται αποδεκτές. 

53. Πριν την εν σειρά παραγωγή, πρέπει να κατατεθεί η απαιτούµενη ποσότητα 

δειγµάτων υλικού (πλήρη δείγµατα) σύµφωνα µε τα καθοριζόµενα στην παρούσα 

προδιαγραφή για την τελική έγκρισή τους. 

Υποβολή Στοιχείων µε την Προσφορά 

54. Μαζί µε την προσφορά οι συµµετέχοντες στο διαγωνισµό πρέπει υποχρεωτικά να 

υποβάλουν για κάθε προσφερόµενο είδος: 

54.1. Κατασκευαστικά σχέδια όπου να φαίνονται πλήρως οι διαστάσεις των 

προσφερόµενων σφραγίδων. 

54.2. Λεπτοµερή τεχνική περιγραφή των προσφερόµενων σφραγίδων. 

54.3. Για κάθε υλικό που χρησιµοποιείται για την κατασκευή των σφραγίδων, 

ακριβείς προδιαγραφές του κάθε υλικού που να περιλαµβάνουν τις 

ιδιότητες και τα χαρακτηριστικά του. 

54.4. Οδηγίες σφράγισης και επιθεώρησης εγκατεστηµένης σφραγίδας.  

54.5. Πιστοποιητικό διασφάλισης ποιότητας του εργοστασίου κατασκευής κατά 

το πρότυπο ISO 9001 το οποίο να είναι σε ισχύ και το πεδίο εφαρµογής 

του να αποδεικνύει την ικανότητα παραγωγής των ζητούµενων υλικών ή 

αντίστοιχων πλαστικών υλικών. 

54.6. Πιστοποιητικό διασφάλισης ποιότητας του προµηθευτή/µεταπωλητή, σε 

περίπτωση που είναι διαφορετικός από το εργοστάσιο κατασκευής, κατά 

το πρότυπο ISO 9001 µε εξειδίκευση σε διαχείριση εφοδιαστικής 

αλυσίδας ασφαλών σφραγίδων. 

54.7. Υπεύθυνη ∆ήλωση του εργοστασίου κατασκευής σύµφωνα µε τις 

Απαιτήσεις Υπεύθυνης ∆ήλωσης Περί Ασφαλούς ∆ιαχείρισης Σφραγίδων 

της παρούσας προδιαγραφής. 

54.8. Υπεύθυνη δήλωση του προµηθευτή ως διανοµέα ή µεταπωλητή σύµφωνα 

µε τις Απαιτήσεις Υπεύθυνης ∆ήλωσης Περί Ασφαλούς ∆ιαχείρισης 

Σφραγίδων της παρούσας προδιαγραφής. 

54.9. Φύλλο χαρακτηριστικών (data sheet) της πρώτης ύλης που 

χρησιµοποιείται για την κατασκευή των σφραγίδων. 
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54.10. Πιστοποιητικά εκτέλεσης δοκιµών για τις δοκιµές  καταλληλότητας και τις 

δοκιµές τύπου της παρούσας προδιαγραφής. Στα πιστοποιητικά 

εκτέλεσης δοκιµών θα πρέπει να φαίνεται σαφώς ότι καλύπτονται οι 

απαιτήσεις της προδιαγραφής. 

∆οκιµές 

∆οκιµές σχεδιασµού 

55. Οι δοκιµές σχεδιασµού έχουν σαν σκοπό να επαληθεύσουν την καταλληλότητα 

της σχεδίασης των σφραγίδων. 

56. Οι δοκιµές σχεδιασµού είναι οι παρακάτω: 

56.1. Συµφωνία των διαστάσεων των σφραγίδων µε τα εγκεκριµένα 

κατασκευαστικά σχέδια. 

Ειδικές δοκιµές 

57. Ο κατασκευαστής θα εκτελέσει δοκιµές ώστε να διαπιστωθεί ότι το υλικό που 

προσφέρει έχει τις ιδιότητες όπως αναφέρονται στο Παράρτηµα, Πίνακας 

Ιδιοτήτων Υλικού και Μεγέθη για τις ∆οκιµές του. 

58. Μέρος ή και το σύνολο των δοκιµών αυτών µπορεί να επαναλαµβάνεται κατά τη 

διάρκεια της εν σειρά παραγωγής κατά τη κρίση της Επιθεωρήσεως και δαπάνη 

της Επιχειρήσεως. Σε περίπτωση αποτυχίας των δοκιµών οι δαπάνες βαρύνουν 

τον προµηθευτή. 

59. Εφ' όσον κατά τη διάρκεια της παραγωγής διαπιστωθεί αλλαγή στη σύνθεση του 

υλικού θα γίνονται όλες οι δοκιµές στο υλικό. 

∆οκιµές καταλληλότητας 

60. Οι προσφορές θα συνοδεύονται υποχρεωτικά από πιστοποιητικά εκτέλεσης όλων 

των δοκιµών καταλληλότητας που αναφέρονται σε πρώτη ύλη και σε έτοιµη 

σφραγίδα, από τα οποία θα φαίνεται σαφώς ότι καλύπτονται οι απαιτήσεις της 

προδιαγραφής. 

61. Θα γίνουν δεκτά πιστοποιητικά που έχουν εκδοθεί από την ίδια τη ∆ΕΗ ή από 

ανεξάρτητο, διεθνώς αναγνωρισµένο εργαστήριο που να διαθέτει κατάλληλη 

διαπίστευση για πλαστικά υλικά. 

62. Οι δοκιµές καταλληλότητας είναι οι ακόλουθες: 

62.1. Προσδιορισµός αντοχής θραύσεως σε κρούση των πλαστικών υλικών που 

χρησιµοποιούνται για τη κατασκευή των σφραγίδων. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί σύµφωνα µε τους Κανονισµούς ASTM τεύχος 

D256 "Impact resistance of plastics and electrical insulating materials". 
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62.2. Προσδιορισµός της πυκνότητας των πλαστικών υλικών που 

χρησιµοποιούνται για τη κατασκευή των σφραγίδων. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί σύµφωνα µε τους Κανονισµούς ASTM τεύχος 

D792 "Density and Specific Gravity (Relative Density) of plastics by 

displacement". 

62.3. Προσδιορισµός της µέγιστης θερµοκρασίας συνεχούς λειτουργίας 

πλαστικών υλικών. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί σύµφωνα µε τους Κανονισµούς IEC τεύχος 216 

"Guide for the determination of thermal endurance properties of 

electrical insulating materials" ή αντίστοιχους κανονισµούς UL. 

62.4. Προσδιορισµός της θερµοκρασίας στην οποία αρχίζουν να µαλακώνουν 

τα πλαστικά υλικά που χρησιµοποιούνται για τη κατασκευή των 

σφραγίδων. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί σύµφωνα µε τους Κανονισµούς ASTM τεύχος D 

1525 "Vicat softening temperature of plastics". 

62.5. Προσδιορισµός της απορρόφησης νερού από τα πλαστικά υλικά που 

χρησιµοποιούνται για τη κατασκευή των σφραγίδων. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί σύµφωνα µε τους Κανονισµούς ASTM τεύχος 

D 570 "Water absorption of plastics". 

62.6. ∆οκιµή για την επιβεβαίωση της αντοχής των πλαστικών υλικών που 

χρησιµοποιούνται για τη κατασκευή των σφραγίδων έναντι όξινων ή 

αλκαλικών χηµικών αντιδραστηρίων και συνηθισµένων διαλυτών. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί σύµφωνα µε τους Κανονισµούς ASTM τεύχος 

D 543 "Resistance of plastics to chemical reagents". 

Τα χηµικά αντιδραστήρια που θα χρησιµοποιηθούν για τη δοκιµή θα είναι 

αυτά που αναφέρονται στις παραγράφους 6.3.17, 6.3.23, 6.3.28, 

6.3.33, 6.3.42, 6.3.47, 6.3.50 των σχετικών κανονισµών ASTM. 

62.7. Όλες οι δοκιµές τύπου που περιλαµβάνονται στην §63. 

∆οκιµές τύπου 

63. Σαν δοκιµές τύπου θεωρούνται οι δοκιµές που περιγράφονται παρακάτω και σε 

περίπτωση εκτέλεσης του συνόλου ή ορισµένων από αυτές πρέπει να τηρείται η 

παρακάτω σειρά: 

63.1. Επιβεβαίωση της καταλληλότητας των σφραγίδων να χρησιµοποιηθούν ή 

να αποθηκευτούν κάτω από συνθήκες υψηλών θερµοκρασιών. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί όπως περιγράφεται στους Κανονισµούς IEC τεύχος 

60068-2-2 "Basic enviromental testing procedures - Part 2: Tests - Test 

Bd: Dry heat". 

Η δοκιµή θα θεωρηθεί επιτυχής εφόσον δεν υπάρξει παραµόρφωση ή 

βλάβη κατά τη διάρκεια ή µετά τη δοκιµή, η οποία θα µπορούσε να 

περιορίσει τη λειτουργική ικανότητα των υλικών. 
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Επιπλέον οι σφραγίδες πρέπει να ανταποκρίνονται µε επιτυχία µετά τη 

περίοδο ανάκτησης, στη δοκιµή κρούσης που περιγράφεται στην §62.1. 

63.2. ∆οκιµή για την επίδραση της αλλαγής θερµοκρασίας στις σφραγίδες. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί όπως περιγράφεται στους Κανονισµούς IEC τεύχος 

60068-2-14 "Basic environmental testing procedures - Part 2: Tests - 

Test Nb: Change of temperature with specified rate of change". 

Η δοκιµή θα θεωρηθεί επιτυχής αν δεν υπάρξει παραµόρφωση ή βλάβη 

κατά τη διάρκεια ή µετά τη δοκιµή, που θα µπορούσε να περιορίσει τη 

λειτουργική ικανότητα των υλικών. 

Επιπλέον οι σφραγίδες πρέπει να ανταποκρίνονται µε επιτυχία µετά τη 

περίοδο ανάκτησης, στη δοκιµή κρούσης που περιγράφεται στη 

παράγραφο §62.1. 

63.3. ∆οκιµή αντίστασης έναντι κρούσης. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί όπως περιγράφεται στους Κανονισµούς NF (Norme 

Francaise) τεύχος C20-010, ANNEX Nr. 1. 

Η ενέργεια κρούσης θα είναι ίση µε 20 Joule. 

Η δοκιµή θα γίνει σε οποιοδήποτε σηµείο επίπεδης επιφάνειας της 

σφραγίδας (πλήρως συναρµολογηµένης - ασφαλισµένης), αλλά θα 

επαναληφθεί δύο φορές στην ίδια επιφάνεια του ίδιου δείγµατος. 

Η δοκιµή θα θεωρηθεί επιτυχής αν δεν υπάρξει ένδειξη βλάβης που θα 

µπορούσε να περιορίσει τις λειτουργικές ικανότητες της σφραγίδας. 

63.4. ∆οκιµή για την προστασία κατά της υγρασίας. 

Η δοκιµή αυτή περιλαµβάνει τις ακόλουθες επιµέρους δοκιµές: 

• ∆οκιµή Υγρασίας - θερµοκρασίας. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί όπως περιγράφεται στους Κανονισµούς IEC τεύχος 

60068-2-30 : "Basic environmental testing procedure - Part 2 : Tests - 

Test Db and guidance: Damp heat cyclic, 12 + 12 hour cycle". 

Οι σφραγίδες θα στερεωθούν σε κατακόρυφη επίπεδη επιφάνεια. Η 

δοκιµή θα διεξαχθεί σε πλήρως συναρµολογηµένες σφραγίδες. 

Η δοκιµή θα θεωρηθεί επιτυχής αν δεν υπάρξει ένδειξη παραµόρφωσης, 

ραγίσµατος ή άλλης βλάβης στα πλαστικά µέρη µετά την εκτέλεσή της, 

που να περιορίζει τη λειτουργική τους ικανότητα. 

Επιπλέον οι σφραγίδες πρέπει να υποστούν µε επιτυχία µετά την περίοδο 

ανάκτησης τη δοκιµή κρούσης της παραγράφου §62.1.  

63.5. ∆οκιµή διάβρωσης και κλιµατικής γήρανσης. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί µε τον τρόπο που περιγράφεται στους 

Κανονισµούς EDF HN 33 – E – 60. 

Οι σφραγίδες θα δοκιµαστούν ανοικτές, αποτελούµενες από το σώµα και 

το καπάκι. 

Τα δοκίµια θα υποστούν για έξι εβδοµάδες διάβρωση συνδυασµένου 

κύκλου αλατονέφωσης – διοξειδίου του θείου και για έξι βδοµάδες 

κλιµατική γήρανση µε ακτινοβολία (Ξένου), θερµικές κρούσεις, υγρασία 

και βροχή. 
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Η δοκιµή θα θεωρηθεί επιτυχής αν: 

• ∆εν υπάρξει ένδειξη παραµόρφωσης, ραγίσµατος ή άλλης 

βλάβης στα πλαστικά µέρη µετά την εκτέλεσή της, που να 

περιορίζει τη λειτουργική τους ικανότητα. 

• Το χρώµα θα πρέπει να παραµείνει διαφανές µε αποδεκτό 

ελαφρώς κίτρινο χρωµατισµό. 

• Οι σηµάνσεις παραµένουν ευανάγνωστες. 

Επιπλέον οι σφραγίδες πρέπει να υποστούν µε επιτυχία µετά την περίοδο 

ανάκτησης τη δοκιµή κρούσης της παραγράφου §62.1.  

63.6. ∆οκιµή απασφάλισης. 

Ο Κατασκευαστικός Οίκος θα προετοιµάσει τα σχετικά δείγµατα µε 

κατάλληλες οπές και αγκύρια. Τα δείγµατα θα πρέπει να φέρουν δύο 

οπές στο σώµα και στο καπάκι. Σε κάθε οπή θα εφαρµοστεί κατάλληλο 

αγκύριο µε µεγάλη επιφάνεια επαφής µε το εσωτερικό του σώµατος ή 

του καπακιού. 

Οι δοκιµές απασφάλισης θα είναι αποκλειστικά δοκιµές εφελκυσµού και 

δεν πρέπει να εφαρµόζεται κάµψη ή στρέψη επί των δειγµάτων. Οι 

δοκιµές θα πραγµατοποιούνται µε τις σφραγίδες ασφαλισµένες µε το 

σύρµα σφράγισης.  

Η δοκιµή θα διεξαχθεί σε οµάδες των 10 σφραγίδων. 

 

1. Σε αγήραστες σφραγίδες 

2. Σε σφραγίδες από κλιµατική γήρανση 

3. Σε σφραγίδες από διάβρωση 

 

Η δοκιµή θα θεωρηθεί επιτυχής σε κάθε µία από τις παραπάνω 

περιπτώσεις αν η µέση τιµή του φορτίου απασφάλισης σε Ν, είναι 

µεγαλύτερη από 250 Ν. 

63.7. ∆οκιµή θλίψης. 

Η δοκιµή θα διεξαχθεί σε οµάδες των 10 σφραγίδων: 

 

1. Σε αγήραστες σφραγίδες 

2. Σε σφραγίδες από κλιµατική γήρανση 

3. Σε σφραγίδες από διάβρωση 

 

Η δοκιµή θα θεωρηθεί επιτυχής αν η µέση τιµή του φορτίου θλίψης σε Ν 

υπερβαίνει τα 5.000 Ν. 

63.8. ∆οκιµή για την επιβεβαίωση της αντοχής των σφραγίδων έναντι όξινων ή 

αλκαλικών χηµικών αντιδραστηρίων και συνηθισµένων διαλυτών. 

Θα γίνει η δοκιµή της §62.6 σε έτοιµες σφραγίδες. Επιπρόσθετα των 

απαιτήσεων της §62.6, θα πρέπει οι σηµάνσεις να παραµένουν 

ευανάγνωστες. 
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∆οκιµές Αποδοχής 

64. ∆οκιµές αποδοχής είναι οι ακόλουθες: 

64.1. Οπτικός έλεγχος 

Οι σφραγίδες θα εξετασθούν οπτικά για να επιβεβαιωθεί ότι: 

• Οι σφραγίδες/συσκευασίες τους είναι σύµφωνες µε τις 

απαιτήσεις της παρούσας προδιαγραφής. 

• Σε κανένα σηµείο δεν διακρίνεται ίχνος ζηµίας ή 

παραµόρφωσης. 

• Οι εξωτερικές επιφάνειες είναι λείες και χωρίς ελαττώµατα. 

• ∆εν υπάρχουν ενδείξεις ελαττωµατικής χύτευσης. 

• Η επισήµανση είναι σωστή και σύµφωνη µε τις απαιτήσεις της 

παρούσας προδιαγραφής. 

64.2. Έλεγχος καλής λειτουργίας 

• Θα πραγµατοποιηθεί σφράγιση ώστε να διαπιστωθεί η καλή 

λειτουργία. 

• Έλεγχος διαστάσεων. 

64.3. Έλεγχος µηχανικής αντοχής 

• ∆οκιµή απασφάλισης. 

• ∆οκιµή θλίψης. 

64.4. Εκτέλεση των δοκιµών των §62.6, §63.3, §63.6, §63.7, §63.8. 

∆ειγµατοληψία 

65. Οι δοκιµές αποδοχής (§64) θα γίνονται σε δείγµα που θα επιλέγεται µε τυχαία 

δειγµατοληψία, από τη παρτίδα που πρόκειται να παραληφθεί, σύµφωνα µε τους 

Κανονισµούς IEC τεύχος 60410 µε τα ακόλουθα κριτήρια: 

65.1. Επίπεδο ελέγχου S-4 (πίνακας Ι, IEC 60410). 

65.2. Σχέδια απλής ή διπλής δειγµατοληψίας (πίνακες ΙΙ και ΙΙΙ, IEC 60410). 

65.3. Επίπεδο αποδεκτής ποιότητας AQL = 1,0 για κάθε δοκιµή ξεχωριστά. 

66. Σε περίπτωση αποτυχίας κάποιων δοκιµών αποδοχής που συνεπάγεται απόρριψη 

παρτίδας ή υπάρξεως κακής εµπειρίας από προηγούµενη χρήση του υλικού θα 

πρέπει απαραιτήτως να εκτελούνται εκείνες οι δοκιµές καταλληλότητας που 

έχουν σχέση µε την αποτυχία ή την κακή εµπειρία.  

67. Σε αυτή τη περίπτωση (§66) οι δοκιµές καταλληλότητας θα γίνονται σε τρία 

πλαστικά δείγµατα σφραγίδων που θα επιλέγονται τυχαία από την επόµενη 

παρτίδα πριν από την παραλαβή της. 

68. Σε περίπτωση αδυναµίας ενός δείγµατος πλαστικής σφραγίδας από το δείγµα των 

τριών (§67) έστω και σε ένα σηµείο µιας µόνο δοκιµής, οι δοκιµές 

καταλληλότητας θα επαναληφθούν σε ένα δείγµα δύο σφραγίδων. 

69. Σε περίπτωση και δεύτερης αποτυχίας (§68) η παρτίδα θα απορριφθεί. 
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70. Οι παρτίδες συµπίπτουν µε τις τµηµατικές παραδόσεις υλικού. 

∆οκιµές Σειράς 

71. ∆εν προβλέπονται δοκιµές σειράς. 

Εγγύηση Καλής Λειτουργιάς  

72. Για τις σφραγίδες θα δίδεται εγγύηση καλής λειτουργίας πέντε (5) ετών, από την 

ηµεροµηνία παράδοσής τους. 

Οδηγίες Λειτουργίας 

73. Μαζί µε τις προσφορές οι συµµετέχοντες στο διαγωνισµό πρέπει να παραδώσουν 

εγχειρίδιο µε την διαδικασία σφράγισης και επιθεώρησης εγκατεστηµένων 

σφραγίδων. Η επιθεώρηση αφορά έλεγχο για: α) παραβίαση, β) απόπειρα 

παραβίασης και γ) επανασυναρµολόγηση χρησιµοποιηµένων σφραγίδων. 

Συσκευασία 

74. Οι σφραγίδες θα είναι επιµελώς συσκευασµένες ανά 6 σετ (κύριο σώµα, καπάκι) 

αντιστοιχών αριθµών, εντός κατάλληλης συσκευασίας από διαφανές πλαστικό 

υλικό µε ειδικά διαµορφωµένες θέσεις, σύµφωνα µε το Παράρτηµα, Σχέδιο 4:  

Συσκευασία Σφραγίδων. 

75. Στην ανωτέρω συσκευασία σφραγίδων (§74) θα αναγράφεται εξωτερικά 

ευκρινώς ο αριθµός και η σειρά των εντός της συσκευασίας σφραγίδων. 

76. Οι ανωτέρω συσκευασίες σφραγίδων (§74) θα τοποθετούνται µαζί µε ένα 

στροφείο 100m σύρµατος σφράγισης και ένα έντυπο µε “Οδηγίες Χρήσης” σε 

ένα κιβώτιο µε χωρητικότητα για 200-400 σφραγίδες. 

77. Οι ανωτέρω συσκευασίες σφραγίδων (§74, §75) θα πρέπει να τύχουν έγγραφης 

έγκρισης από το ∆Ε∆∆ΗΕ πριν την έναρξη της εν σειρά παραγωγής. 

78. Τα κιβώτια θα τοποθετούνται σε παλέτες EU ώστε το συνολικό βάρος ανά παλέτα 

να µην ξεπερνά τα 550 kg. 

79. Τα κιβώτια αυτά θα πρέπει να φέρουν εξωτερικά χαραγµένα ή κολληµένα 

ανεξίτηλα:  

79.1. τον αριθµό και τη σειρά των περιεχόµενων σφραγίδων, 

79.2. τον αριθµό της Σύµβασης, 

79.3. τον Κωδικό του Υλικού, 

79.4. το όνοµα ή το λογότυπο του Κατασκευαστή. 

80. Κάθε παράδοση (τµηµατική ή συνολική) θα συνοδεύεται από βεβαίωση του 

κατασκευαστή όπου θα αναφέρεται το εύρος και η συνέχεια των αυξόντων 

µοναδικών κωδικών σφραγίδων που περιλαµβάνει και την µοναδικότητα αυτών.  

81. Σε περίπτωση διάθεσης σε τρίτους σφραγίδων από τον κατασκευαστή ή τον 

προµηθευτή καθόλα ίδιων µε τους προσφερόµενους τύπους στον ∆Ε∆∆ΗΕ 

(µορφή ή διαστάσεις ή λογότυπο) µη χαραγµένων ή µε επανάληψη των 
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µοναδικών κωδικών, ο ∆Ε∆∆ΗΕ θα δύναται να κινηθεί νοµικά προς διεκδίκηση 

αποζηµίωσης ανάλογης της προκληθείσης ζηµίας. 

Απαιτήσεις Υπεύθυνης ∆ήλωσης Περί Ασφαλούς ∆ιαχείρισης 

Σφραγίδων 

82. Οι κατασκευαστές πρέπει να παράγουν σφραγίδες µε µοναδικούς αριθµούς 

σφραγίδων και δεν θα επαναχρησιµοποιήσουν ούτε θα αντιγράψουν αυτούς τους 

µοναδικούς αριθµούς στην κατασκευή άλλων σφραγίδων. 

83. Οι κατασκευαστές δε θα χορηγήσουν σε τρίτο σφραγίδες της παρούσας 

προδιαγραφής ∆Ε∆∆ΗΕ. 

84. Οι κατασκευαστές δε θα χορηγήσουν σε τρίτο σφραγίδες µε το λογότυπο 

∆Ε∆∆ΗΕ ή σφραγίδες ίδιας µορφής ή ίδιων διαστάσεων. 

85. Οι κατασκευαστές και διανοµείς/µεταπωλητές: 

85.1. Πρέπει να δέχονται τυχαίες και απροειδοποίητες επιθεωρήσεις στις 

εγκαταστάσεις τους και στην τεκµηρίωση για την πιστοποίηση της 

συµµόρφωσης µε τις παρούσες πρακτικές ασφαλείας.  

85.2. Πρέπει να εξασφαλίσουν την ασφάλεια και την ακεραιότητα του 

προϊόντος έναντι κακόβουλων ενεργειών. 

85.3. Πρέπει να ελέγχουν την πρόσβαση στις περιοχές παραγωγής και 

αποθήκευσης και τις αποβάθρες φόρτωσης και να αποθηκεύουν τις 

σφραγίδες σε ασφαλισµένες εγκαταστάσεις. 

85.4. Πρέπει να προωθούν τη συνειδητοποίηση της ασφάλειας των σφραγίδων 

σε όλο το προσωπικό. Η ευαισθητοποίηση σχετικά µε την ασφάλεια 

περιλαµβάνει την γνωστοποίηση των µελών της διοίκησης τα οποία 

πρέπει να ειδοποιηθούν σε περίπτωση πιθανών προβληµάτων ασφαλείας. 

85.5. Πρέπει να παρακολουθούν τα φυσικά αναγνωριστικά στοιχεία όλων των 

σφραγίδων και των συναφών προϊόντων που παράγουν ή έχουν παράγει 

γι’ αυτά ή έχουν µεταπωλήσει.  

85.6. Πρέπει να καταγράφουν, για τις  σφραγίδες, τον αριθµό και το 

αναγνωριστικό, την ηµεροµηνία τελικής παραγωγής, την ηµεροµηνία 

παραγγελίας και την ηµεροµηνία παράδοσης στο ∆Ε∆∆ΗΕ. 

85.7. Πρέπει να διατηρούν τις ανωτέρω πληροφορίες αυτές για περίοδο 

τουλάχιστον 5 ετών µε τρόπο που να την καθιστά άµεσα διαθέσιµη, 

κατόπιν αιτήµατος, από το ∆Ε∆∆ΗΕ. 

85.8. Πρέπει να διαχωρίζουν και καθιστούν µη λειτουργική οποιαδήποτε 

προβληµατική παραγωγή προϊόντων σφράγισης πριν από την απόρριψη 

τους. 
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Παράρτηµα 

Πίνακας Ιδιοτήτων Υλικού και Μεγέθη για τις ∆οκιµές του 

Ιδιότητες υλικού LEXAN 163R: 
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ΣΧΕ∆ΙΑ 

Σχέδιο 1: Σώµα Σφραγίδας 
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Σχέδιο 2: Καπάκι Σφραγίδας 
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Σχέδιο 3: Σύρµα Σφράγισης 
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Σχέδιο 4:  Συσκευασία Σφραγίδων 

 

 

 

Σχέδιο 5:  Προετοιµασία δοκιµίων για δοκιµή απασφάλισης Σφραγίδων 
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